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L WIE LEITFAHIG.
.T“ WIE TEMPERATUR-
BESTANDIG.

Bei Anwendungen im Bereich Schweifien und Schneiden
ist eine Kombination zweier Werkstoffeigenschaften ge-
fragt, die sich mit klassischen Leiterwerkstoffen kaum
erzielen ldsst: hohe elektrische und/oder thermische
Leitfahigkeit einerseits; hohe Temperaturbestandigkeit
andererseits. Ahnliche Herausforderungen gilt es in
anderen Branchen zu meistern, beispielsweise in der
Elektro- und Bahntechnik oder auch in der Elektronen-
strahltechnik.

Kupfer-Hochtemperaturwerkstoffe vom Typ CEP DISCUP®
losen das Problem. Sie besitzen eine ausgepragte LT-
Eigenschaft - das heift, sie sind leitfahig und temperatur-
bestandig zugleich. AuBerdem bringen sie noch weitere
gute Eigenschaften mit, etwa: Verschlei3bestandigkeit,
gutes Gleitverhalten und Federeigenschaften. Das eroffnet
Anwendungsmadglichkeiten in weiteren Branchen, bei-
spielsweise im Maschinen- und Anlagenbau oder in der
Feinwerktechnik.

Eine besondere Eigenschaft ist das Festigkeits-Memory:
Selbst nach hoher thermischer Beanspruchung wahrend
Bearbeitung oder Anwendung stellen sich die urspriing-
lichen Festigkeitseigenschaften nach Abkihlung von selbst
wieder ein.
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Fertigprodukte

STROMKONTAKTDUSEN
MIT MEHREREN LEBEN.

Stromkontaktdisen (auch: Stromkontaktrohre] sind der
wichtigste Verschlei3artikel in Anlagen zum Lichtbogen-
schweiflen. Gefertigt aus Verbundrohr CEP DISCUP®+Cu,
weisen sie die Leitfahigkeit von reinem Kupfer auf, halten
aber sogar deutlich langer als Disen aus CuCr1Zr. Sowohl
das Halbzeug als auch das Endprodukt entstehen bei CEP
Freiberg. Geliefert werden Stromkontaktdiisen, passend
zu den Systemen vieler Hersteller von MIG-, MAG- und
UP-Schweif3anlagen. Angeboten werden auch Sonder-
disen, beispielsweise solche fiir das Lichtbogenspritzen.

Die Disen sind mit runder oder mit Fiinfkant-Innengeo-
metrie erhaltlich. Letztere verbessert den elektrischen
Kontakt und mindert den vom Schweif3idraht verursachten
Verschleif3 zusatzlich, weil die Hohlraume des Profils den
Drahtabrieb aufnehmen.

Ein weiteres, aus Verbundrohr gefertigtes Produkt sind
WIG-Patentspannhilsen. Auch sie zeichnen sich gegen-
uber konventionellen Spannhiilsen durch eine Lebens-
dauer-Verlangerung aus.

LEBENSDAUER,
BIS ZU 500 %

ELEKTRISCHE LEITFAHIGKEIT

100 % IACS

Stromkontaktdiisen aus Verbundrohr CEP DISCUP®+Cu. Im
Langsschnitt sind Hill- und Kernrohr gut zu unterscheiden

Ebenfalls aus Verbundrohr: WIG-Patentspannhiilsen

EINSATZTEMPERATUR:

BIS 900 °C

PRODUKTPALETTE:



Halbzeuge

VERBUNDROHR FUR
LT-SPITZENPRODUKTE.

Das Verbundrohr CEP DISCUP®+Cu besteht aulen aus
hochleitfahigem Reinkupfer, innen aus temperatur- und
verschleil3bestandigem Kupfer-Hochtemperaturwerkstoff.
Damit wird es zum High-end-Produkt in Sachen LT.

Die maximale Rohrlange betragt ca. 3 Meter. Herstellbar
ist Verbundrohr mit runder oder mit Fiinfkant-Innengeo-
metrie. Es handelt sich um das Halbzeug, aus dem CEP
Freiberg auch seine langlebigen Stromkontaktdisen
produziert.

CEP DISCUP®+Cu: Abmessungen von Rohren
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Verbundrohr aus CEP DISCUP®+Cu als Halbzeug

Hillrohr aus Reinkupfer -
maximale elektrische Leitfahigkeit

Kernrohr aus CEP DISCUP® -
maximale Temperatur- und Verschlei3bestandigkeit,
mit runder oder Finfkant-Innengeometrie

Innenquerschnitt rund oder Fiinfkant wahlbar.
Bei Fiinfkant-Ausfiihrung gilt die Innendurchmesser-Angabe
fir den kleinen einbeschriebenen Kreis.



Halbzeuge

RUNDSTANGEN, PROFILE
UND KOMPAKTE HALBZEUGE.

Kupfer-Hochtemperaturwerkstoffe vom Typ CEP DISCUP®
werden hauptsachlich als Rundstangen angeboten. Auf
Anfrage werden auch quadratische, rechteckige oder
andere polygonale Profile geliefert. CEP Freiberg bietet
ein breites Sortiment an Standardgeometrien an; aufler-
dem sind individuelle Entwicklungen mdglich.

Mit CEP DISCUP® C3/30 und dem speziell auf die Elektro-
technik zugeschnittenen CEP DISCUP® VOLT werden
Werkstoffvarianten angeboten, die der LT-Anforderung
hervorragend gerecht werden. Andere gelten hingegen
mehr der Auspragung der mechanischen Festigkeit und
damit beispielsweise auch der Verschleifibestandigkeit.
CEP DISCUP® C3/11-M erreicht die Festigkeit von unlegier-
tem Stahl. Allen Werkstoffvarianten sind die Temperatur-
bestandigkeit bis 900 °C und der damit verbundene Festig-
keits-Memory-Effekt zueigen.

Auf Anfrage sind auch grofiformatige volumindse Halb-
zeuge lieferbar. Sie entstehen durch heiflisostatisches
Pressen (HIP).

Als Stangenmaterial oder kompakte Halbzeuge lieferbar:
Kupfer- Hochtemperaturwerkstoffe von CEP Freiberg

CEP DISCUP®: Lieferbare Abmessungen von Rundstangen

Durchmesser 3,0 mm bis 30,3 mm

Maximale Lange 3.200 mm

Harte HV2

Temperaturbestandigkeit:
Vergleich der Raumtemperaturharten von CEP DISCUP®,
Reinkupfer und CuCr1Zr nach Glihung
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Gliihdauer: 1h; Harte gemessen bei Raumtemperatur




Herstellung

VOM GRANULAT
/UM HALBZEUG.

Durch Spezialverfahren, Reaktionsmahlen bzw. mecha-
nisches Legieren, entsteht aus hochreinem Kupferpulver
und Zusatzstoffen zunachst ein Granulat, das als Kupfer-
Hochtemperaturwerkstoff bezeichnet wird.

Zu Stangenmaterial verarbeitet wird dieses Granulat durch
indirektes Strangpressen. Hierflr wird es zuvor zu einem
pressfahigen Zwischenprodukt, dem Griinling, geformt.
Verbundrohr entsteht durch hydrostatisches Strangpres-
sen, ein extrem selten angewandtes Verfahren. Verarbei-
tet werden dabei Blocke aus Reinkupfer, in die ein Kern
aus Kupfer-Hochtemperaturwerkstoff eingebracht wurde.
Stangen und Verbundrohre entstehen direkt bei CEP Frei-
berg.

Beim heiflisostatischen Pressen von grof3en kompakten
Halbzeugen wird hingegen das Granulat in einer eigens
gefertigten Formkapsel in einem langwierigen Prozess
unter Druck und hoher Temperatur in einen Festkorper
umgewandelt.

Granulat-Herstellung durch Reaktionsmahlen
bzw. mechanisches Legieren

Indirektes Strangpressen

Rezipient
Verschluss  (beweglich) Matrize

Griinling Hohlstempel Strang
(feststehend)

Hydrostatisches Strangpressen

Dichtung Block Dichtung

Stempel Druckflissigkeit Rezipient Matrize Strang

Eigenschaften von CEP DISCUP® bei Raumtemperatur

CEP DISCUP® C3/30 C3/60 C3/80 C3/11-M
Harte 130£10 152+5 161+6 205+15
HV?2
Zugfestigkeit 400 450-510 470-540 600-690
MPa

0.2-%-Dehngrenze 340  360-400 380-420 480-520
MPa

Dehnung 15-20  15-20 8-12 6-10
%

Elektr. Leitfahigkeit| 87 +3 79£3 77+3 59+ 4
% IACS

Die Eigenschaften gelten fir den Durchmesserbereich von 8 bis 30 mm.
Die Daten sind Richtwerte und kdnnen in Abhangigkeit vom Verarbeitungs-
verfahren variieren. Abweichungen bleiben vorbehalten.
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